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FlUssiggaspumpen -
eine Herausforderung
fUr den Spezialisten!

EDUR-Flussiggaspumpen werden zum Entladen,
Betanken, Umpumpen und fur Abfullvorgange
eingesetzt. Die Anforderungen an eine Flussiggas-
pumpe sind hoch. Dazu zahlen u.a. der sichere
Umgang mit Flussigkeits-Gas-Gemischen, niedri-
ge NPSH-Werte, pulsationsarme Forderung, ge-
ringe Gerauschemission und ATEX-Konformitat.
Anwender von FlUssiggaspumpen erwarten zu-
dem das sichere Beherrschen von Ausgasungen
und Schwankungen des Dampfdrucks und immer
haufiger hohe Pumpenwirkungsgrade. Der hohe
Wirkungsgrad der FlUssiggaspumpe flUhrt zu
niedrigem Energieverbrauch, kleineren Antrieb-
saggregaten und dadurch zu relativ kompakten
Pumpen.

DISTRIBUTION VON FLUSSIGGAS:

Unsere FlUssiggaspumpen sind vielseitig ein-
setzbar. Sie kommen vor allem in Tanklagern,
Tankwagen, Kuhlanlagen und Industrieanlagen,
aber auch in der Getrankeindustrie sowie in der
Prozesstechnik zum Einsatz und sorgen fur eine
sichere und effiziente Forderung. Insbesondere
zur Forderung von LPG-Gasen (Liquefied Petrole-
um Gas) wie Butan, Propan oder deren Derivate
werden EDUR-Pumpen eingesetzt, aber auch bei
der Forderung anderer Flissiggase wie Ammoni-
ak oder Kohlenstoffdioxid finden unsere Flussig-
gaspumpen Anwendung.

VOM ERZEUGER BIS ZUM VERBRAUCHER

fi—le- B-6-cH-6-3-6-1e-

(@

e—@—e—gf%—e—ﬁ—

®_ @l

=9
Produktion Transport Weiterver- Transport Lagerung/ Transport Verbraucher
arbeitung/ Abfullung
Lagerung
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Pumpenhydraulik:

Hoher Wirkungsgrad, ge-
ringer Energieverbrauch

o Achsschubfreie offene
oder entlastete ge-
schlossene Laufrader:

Reduzierte Vibrationen,
reduzierter Verschleif3

e Diffusorblatter
im Ringgehause:
Minimierung der Radial-

krafte, stabile Hydraulik-
leistung

9 Verschiedene Wellen-
abdichtungssysteme:
Einfach- und doppelt-

wirkende Gleitringdich-
tung, optional Magnet-

kupplung

e Energiesparender
Motor




EDUR’

Innovative Bausteine fUr ein sicheres
und effizientes FlUssiggashandling

BAUREIHE LB MIT
HYDRAULIKANTRIEB

Eigenschaften:

Platzsparende, mehrstufige Kompakt-
bauweise mit Hydraulikmotor

Einsatzgebiet:

Tankwagen

Zulaufbetrieb

Technische Daten

Fordermenge bis 60 m3/h
Temperatur -50 bis +110 °C
Gehdusedruck bis 40 bar
Wellenabdichtung  Gleitringdichtung/
Magnetkupplung
Forderdruck bis 21,4 bar

BAUREIHE LB

Eigenschaften:

Platzsparende, mehrstufige Kompakt-
bauweise mit Drehstrommotor

Einsatzgebiete:

Tankschiffe, Tankwagen, Eisenbahn-
kesselwagen, Flaschenabfullung,
Prozesstechnik, Kihlung

Zulaufbetrieb

Technische Daten

Fordermenge bis 60 m3/h
Temperatur -50 bis +110 °C
Gehdusedruck bis 40 bar
Wellenabdichtung Gleitringdichtung/
Magnetkupplung
Forderdruck bis 21,4 bar

BAUREIHE NH

Eigenschaften:

Mehrstufige Kompaktbauweise auf
Grundplatte mit Ausbaukupplung,
Antrieb mit Drehstrommotor

Einsatzgebiete:

Tanklager, Prozesstechnik, Kihlung

Zulaufbetrieb

Technische Daten

Fordermenge bis 170 m3/h
Temperatur -50 bis +110 °C
Gehdusedruck bis 40 bar
Wellenabdichtung  Gleitringdichtung/
Magnetkupplung
Forderdruck bis 21,6 bar
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Vorteile auf
einen Blick

PROZESSSICHERHEIT

Hohe Wirkungsgrade
Niedrige NPSH-Werte
Teilgasforderung moglich
Grol3er Betriebsbereich
Saug- und Zulaufbetrieb moglich
Hohe Nenndrticke
Pulsationsarme Forderung
Geringe Gerduschemission
Hohe Lebensdauer
Einfaches Handling
Einfache Wartung

Einsatz von Sensorik zur
Betriebsuberwachung maoglich

ATEX-konforme Ausfuhrung moglich

Ex-geschitzte Motoren nach
Kundenvorgabe

B Alternative Antriebsformen mdglich

MONTAGEFREUNDLICHKEIT

B Baukastensystem fur kundenindividuelle
Losungen

Kompaktes Block- oder Grundplattendesign

Geringer Platzbedarf
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EDUR-FlUssiggaspumpen -
weltweit im Einsatz
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